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781 12 St. Georgen 



Vorrichtunq zum Einkuvertieren von Einlaaen in eine Umhulluna 

Die Erfindung betrifft eine Vorrichtung zum Einkuvertieren von Einla- 
gen in eine Umhullung nach dem Oberbegriff des Anspruches 1. 

Es sind Vorrichtungen bekannt, bei denen ein Papierbogen in der 
Vorriclitung bei seinem Durchlauf zu einer Umhullung gefaltet wird. 
Die umgelegten Lappen des Papierbogens werden mit Leim verse- 
hen. Die hierfur eingesetzte Klebemittel-Station hat Auftrageinheiten, 
die das Klebemittel schrag zur Transportrichtung auf dem Papierbo- 
gen aufbringen. Die Steuerung zur Bewegung der Auftrageinheit in 
Abstimmung auf die Transportgeschwindigkeit des Papierbogens ist 
aufwendig. 

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, die gattungsgemaBe Vor- 
richtung so auszubilden, daB sie bei einfacher Ausbildung eine pro- 
blemlose Einkuvertierung der Einlagen ermoglicht. 

Diese Aufgabe wird bei der gattungsgemaBen Vorrichtung erfin- 
dungsgemaB mit den kennzeichnenden Merkmalen des Anspruches 1 
gelost. 

Bei der erfindungsgemaBen Vorrichtung ist die Auftrageinheit wah- 
rend des Klebemittelauftrages ortsfest angeordnet. Das mit dem Kle- 
bemittel zu versehende Gut bewegt sich an der Auftrageinheit vorbei. 
Dabei wird das Klebemittel von der Auftrageinheit auf das Gut langs 
einer Linie aufgebracht, die sich in Transportrichtung des Gutes 
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durch die Vorrichtung erstreckt. Aufgrund der erfindungsgemaBen 
Ausbildung ist eine aufwendige Steuerung der Auftrageinheit in Ab- 
Jiangigkeit von der Transportgeschwindigkeit des Gutes nicht not- 
wendig. 

Bei einer Ausbildung gemaB Anspruch 12 wird mit der Saugtrommel 
das Gut gegen einen Ansclilag transportiert und dort ausgerichtet. 
Die Saugtrommel wird vorteilhaft standig gedreiit, so daB ein Prellen 
des Gutes am Anschlag verhindert wird. 

Die Vorrichtung gemaB Anspruch 23 zeichnet sich dadurch aus, daB 
die Umienkeinheit fur das Gut das Walzenpaar aufweist, dessen Wal- 
zen gegensinnig angetrieben werden. Das in der einen Richtung zu- 
gefuhrte Gut gelangt zwischen die Walzen des Walzenpaares und 
wird von Ihnen in einer anderen Richtung weitertransportiert. 

Die Vorrichtung nach Anspruch 30 hat die Falzeinheit, die mit dem 
quer zur Transportrichtung des Gutes verstellbaren Falzelement ver- 
sehen ist. IVlit ihm wird ein Teil des Gutes durch Verstellen des Falz- 
elementes gefalzt, um beispielsweise eine Umhiillung aus einem Pa- 
pierbogen herzustellen. 

Weitere Merkmale der Erfindung ergeben sich aus den weiteren An- 
spruchen, der Beschreibung und den Zeichnungen. 

Die Erfindung wird anhand eines in den Zeichnungen dargestellten 
Ausfuhrungsbeispieles naher eriautert. Es zeigen 

Fig. 1 in schematischer Darstellung eine Draufsicht auf eine erfln- 
dungsgemaBe Vorrichtung zum Einkuvertieren, 

Fig. 2 in schematischer und vergroBerter Darstellung eine Ansicht 
in Richtung des Pfeils II in Fig. 1, 
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Fig. 3 eine Draufsicht auf eine Umlenkeinheit der erfindungsgema- 
Ben Vorrichtung, 

Fig. 4 eine Draufsicht auf einen Akkumulator der erfindungsgema- 
8en Vorrichtung, 

Fig. 5 eine Ansicht in Richtung des Pfeils V in Fig. 4, 

Fig. 6 eine Ansicht in Richtung des Pfeils VI in Fig. 4, 

Fig. 7 in schematischer Darstellung eine Falzeinheit der erfin- 
dungsgemaBen Vorrichtung, 

Fig. 8 eine Draufsicht auf einen Papierbogen mit einem von der er- 
findungsgemaBen Vorrichtung aufgebrachten Leimbild bei 
Verwendung von HeiSleim, 

Fig. 9 in einer Darstellung entsprechend Fig. 8 das Leimbild bei 
Verwendung von Kaltleim, 

Fig. 10 eine Draufsicht auf ein Insertfalzwerk der erfindungsgema- 
Ben Vorrichtung, 

Fig. 11 eine Seitenansicht des Insertfalzwerkes gemaB Fig, 10, 

Fig. 12 eine Vorderansicht des Insertfalzwerkes gemafi Fig. 10. 

Die Vorrichtung dient dazu, Bogen aus Papier, Karton, Kunststoff und 
dergleichen in ein Kuvert einzukuvertleren, das in der Vorrichtung 
aus einem Bogen aus Papier, Karton, Kunststoff oder dergleichen 
hergestellt wird. Das Ausfiihrungsbeispiel 1 wird anhand der Verwen- 
dung von Papierbogen eriautert. 
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Der Vorrichtung werden beispielsweise bedruckte Papierbogen 1 zu- 
gefuhrt, die als Blattware Oder endlos von einer Rolle zugefuhrt war- 
den. Beim Ausfuhrungsbeispiel nach Fig. 1 werden die Papierbdgen 
zunachst endlos von der Rolle zugefuhrt und in bekannter Weise In 
Langs- und Querrichtung der Rolle abgetrennt. Die jeweils entste- 
henden Papierbdgen 1", 1" werden als Einlagen (Papierbogen 1") 
sowie zur Herstellung eines Kuverts (Papierbogen 1') fur diese Einla- 
gen verwendet. Die Papierbogen 1'/1" werden zunachst In ihrer 
Langsrichtung zu einer Umlenl<einheit 3 transportiert. Hier wird die 
Transportrichtung der Papierbogen geandert. Wie Fig. 1 zeigt, wer- 
den die Papierbogen in der Umlenkeinheit 3 im Vergleich zur Zufuhr- 
richtung um 90° weitertransportiert. Die Papierbogen 1", 1" werden 
senkrecht zu ihrer Langsrichtung in einen Feeder 4 transportiert und 
im Ausfuhrungsbeispiel gestapelt. Die Ausbildung und Arbeltsweise 
des Feeders 4 ist bekannt und wIrd darum auch nicht naher be- 
schrieben. Die einzelnen Papierbogen 171" llegen im Stapel 2 
schuppenartig aufeinander und werden nach der Vereinzelung an ei- 
nem Anschlag 1 1 senkrecht zu ihrer Langsrichtung einem Akkumula- 
tor 5 zugefuhrt. Er hat einen Anschlag 6, an dem die Papierbogen 1" 
mit ihrer in Transportrichtung vorderen Langsseite zur Aniage kom- 
men. Im Akkumulator 5 werden die Papierbogen 1 " zu einzelnen Sat- 
zen gesammelt, die in das Kuvert 1' einkuvertiert werden sollen. Wie 
Fig. 2 zeigt, wird der Anschlag 6 fur die Papierbogen 1" durch einen 
rechtwinklig abgewinkelten Rand einer plattenformigen Auflage 7 fur 
die Papierbogen 1" geblldet. Der Akkumulator 5 ist mit einer Saug- 
trommel 8 versehen, die um eine horizontale, senkrecht zur 
Zufuhrrichtung der Papierbogen 1" aus dem Feeder 4 angeordnet ist. 
Die Saugtrommel 8 hat, wie die Fig. 4 und 5 zeigen, in ihrem Mantel 
Offnungen 9, die gleichmaBig uber den Umfang der Saugtrommel 
vertellt angeordnet sind und durch welche Unterdruck auf die 
Papierbogen 1" wirken kann. Die Saugtrommel 8 ist an eine 
Unterdruckquelle angeschlossen und wird standig so um ihre Achse 
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drehbar angetrieben, daB die Papierbogen gegen den Anschlag 6 
transportiert und dort gehalten werden. Fur unterschiedlich schwere 
Papierbogen ist die Hohe des Vakuums vortellhaft einstellbar. Die 
Saugtrommel 8 kann unterhalb Oder oberhalb der zu transportieren- 
den Papierbogen 1" vorgesehen sein, je nachdem, ob unter- oder 
uberstapelt wird. Durch die standige Drehbewegung der Saugtrommel 
8 werden die Papierbogen zuverlassig gegen den Anschlag 6 ge- 
druckt und dadurch ein Prellen der Papierb6gen verhindert. Die 
Saugtrommel 8 ist vorteilhaft mit einem Reibbelag versehen, damit 
der jeweilige Papierbogen zuverlassig transportiert wird. Der Saug- 
trommel 8 im Akkumulator 5 ist wenigstens ein Sensor 31 (Fig. 4) zu- 
geordnet, der beispielsweise eine Fotozelle ist. Sobald der Papierbo- 
gen 1" Im Bereich dieses Sensors 31 liegt und von ihm erfaBt wird, 
wird der Unterdruck der Saugtrommel 8 abgeschaltet. Da der Papier- 
bogen 1" bzw. der im Akkumulator 5 gesammelte Papierbogensatz in 
seiner Transportrichtung um 90° umgelenkt werden muB, ist der Ak- 
kumulator mit einer Transporteinrichtung 93 versehen, die aus zwei 
Reihen von Transportwalzen 94 besteht, die mit Abstand einander 
gegenuberliegen und jeweils fluchtende Achsen haben. Die Walzen 
94 sind am Umfang abgeflacht und haben dementsprechend einen 
ebenen Abschnitt 95. Wenn der Papiersatz bzw. der Papierbogen 1" 
zugefiihrt wird, nehmen die Transportwalzen 94 die in Fig. 5 darge- 
stellte Lage ein, in der ihre ebenen Seiten 95 einander zugewandt 
sind und parallel zueinander verlaufen. Dadurch beruhren die Trans- 
portwalzen 94 der beiden Reihen einander nicht, sondern begrenzen 
einen Freiraum 96, der quer zur Achse der Transportwalzen 94 so 
groB ist, daB die Papierbogen 1" in den Freiraum 96 zwischen die 
Transportwalzenreihen 94 gelangen konnen (Fig. 5 und 6). Die 
Transportwalzen 94 sind nahe der Schmalseite 21 der Papierbogen 
1" angeordnet. In der beschriebenen Ausgangsstellung der Trans- 
portwalzen 94 konnen die Papierbogen 1" einwandfrei vom Feeder 4 
in Transportrichtung 97 (Fig. 4) bis zum Anschlag 6 transportiert wer- 
den. Sobald die Papierbogen 1 " am Anschlag 6 zur Aniage kommen. 
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wird der Unterdruck der Saugtrommel 8 abgeschaltet. Gleichzeitig 
werden die Transportwalzen 94 in Richtung der in Fig. 5 eingezeich- 
neten Pfeile gegensinnig angetrieben. Nach einem kurzen Drehwinkel 
erfassen die Transportwalzen 94 mit ihrem zylindrischen Mantel 98 
die zwischen ihnen liegenden Papierbogen V und transportieren sie 
in Transportrichtung 99 zu einem noch zu beschreibenden Falzwerk 
54 (Fig. 1). Die Drehachsen der beiden Walzenreihen liegen senk- 
recht zum Anschlag 6, so daB die Papierbogen 1" durch die Trans- 
portwalzen 94 senkrecht zur Schmalseite 21 der Papierbogen 1" wei- 
tertransportlert werden. 

Die Transportriclitung 97, in welcher die Papierbogen 1" in den Ak- 
kumulator 5 transportiert werden, liegt parallel zur Achse 100 der 
Transportwalzen 94. Dadurcli ist gewahrleistet, daB die Papierbogen 
1" mit ihrem einen Randbereich in den Freiraum 96 zwischen den In 
Ausgangsstellung befindlichen Transportwalzen 94 gelangen. Die 
Transportrichtung kann auf diese Weise einfach geandert werden, da 
nur noch die Transportwalzen 94 drehbar angetrieben werden mus- 
sen. urn die Papierbogen 1" in Transportrichtung 99 aus dem Akku- 
mulator 5 herauszutransportieren. 

Da in dem Papierstapel 2 auch der Papierbogen V zur Herstellung 
des Kuverts liegt, wird dieser Papierbogen beim Ubergang vom Fee- 
der 4 zum Akkumulator 5 durch einen Diverter 10 (Fig. 1 und 2) auf 
einen anderen Transportweg umgelenkt als.die einzukuvertierenden 
Einlagen 1". Der Diverter 10 ist an einen (nicht dargestellten) Lese- 
kopf im Feeder 4 angeschlossen. mit dem die Papierbogen 1', V bei- 
spielsweise mit Hilfe eines Barcodes gelesen werden konnen. Je 
nach Barcode wird der jeweilige Papierbogen mittels des Diverters 10 
zur Auflage 7 des Akkumulators 5 Oder auf eine schrag nach unten 
geneigte Transportbahn 14 gelenkt, auf welcher dieser Papierbogen 
r im Bereich unterhalb des Akkumulators 5 weiter zu einer Leimauf- 
trageinheit 15 transportiert wird. Die auf der Auflage 7 des Akkumula- 
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tors 5 befindlichen Papierbogen 1" werden durch die Saugtrommel 8 
gegen den Anschlag 6 in der beschriebenen Weise transportiert. 

Wie Fig. 1 zeigt, ist die Leimauftrageinheit 15 mit zwei nnit Abstand 
senkrecht zur Transportrichtung des Papierbogens V voneinander 
liegenden Leimauftragvorrichtungen 16, 17 versehen, mit denen drei 
Leimspuren 18 bis 20 (Fig. 8) auf den Papierbogen r aufgebracfit 
werden. Die Leinnspuren erstrecken sich parallel zueinander und zu 
den Schmalseiten 21, 22 des Papierbogens V. Die Leimspuren 18 bis 
20 sind unterschiedlich lang. Die Lange dieser Leimspuren 18 bis 20 
richtet sich nach der Form der beim Falzen des Papierbogens entste- 
henden Lappen. 

Wahrend die in das Kuvert einzukuvertierenden Einlagen 1" im Ak- 
kumulator 5 gesammelt werden, erfolgt der Leimauftrag in der Leim- 
auftrageinheit 15. Nach dem Leimauftrag wird der Papierbogen V 
zwischen zwei Walzen 23, 24 gefiihrt (Fig. 2), deren Drehachsen ho- 
rizontal und senkrecht zur ZufCihrrichtung des Papierbogens V liegen 
und durch welche der Papierbogen V aus seiner horizontalen Lage in 
eine stehende Lage gebracht wird. Der Transport des Papierbogens 
1' uber die Transportbahn 14 in die Leimauftrageinheit 15 erfolgt in 
bekannter Weise beispielsweise mittels mindestens eines Saugban- 
des 25, wie es beispielhaft in Fig. 3 dargestellt ist, Oder mittels 
Transportrollen. - 

Der um 90" in eine aufrechte Lage umgelenkte Papierbogen 1' wird in 
eine.Halte- und Fuhrungseinheit 27 gefordert, die zwei parallel zu- 
einander und in vertikaler Richtung sich erstreckende Seitenwande 
28, 29 hat, zwischen denen der Papierbogen 1' liegt. Die Seitenwan- 
de 28, 29 halten den Papierbogen V in seiner aufrechten Lage. Damit 
der Papierbogen V zuverlassig in die Einheit 27 gelangt, ist das unte- 
re Ende der Seitenwand 28 in Richtung auf die Waize 23 abgebogen. 
Die von der WaIze 23 weiter entfernt liegende Seitenwand 29 verlauft 
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uber ihre Hohe gerade und ragt uber das abgebogene Ende der Sei- 
tenwand 28 nach unten. Auf diese Weise ist sichergestelJt, daB der 
Papierbogen 1' ohne Gefahr des Hangenbleibens zwischen die bei- 
den Seitenwande 28, 29 gelangt. Am oberen Ende sind die beiden 
Seitenwande 28, 29 durcli eine Querwand 30 miteinander verbunden, 
die ais vorzugsweise verstellbarer Anschlag fur den Papierbogen 1' 
dient. An der Querwand 30 liegt der Papierbogen 1' mit seiner einen 
Langsseite an. 

Zum Transport des Papierbogens 1 ' bis zur Aniage an der Querwand 
30 ist wenigstens eIne Saugtrommel 25 vorgesehen (Fig. 1 und 2), 
die gleich ausgebildet ist wie die Saugtrommel 8 des Akkumulators 5. 
In der EInlieit 27 ist die Saugtrommel 8 um eine horizontale Achse 
drehbar, die parallel zu den Drehachsen der Walzen 23, 24 liegt. Die 
Saugtrommel 8 wird so drehbar angetrieben, daB der Papierbogen 1' 
nach oben zur Aniage an der Querwand 30 gebracht wird. Der Unter- 
druck, der uber die Offnungen 9 in der Saugtrommel 8 auf den Pa- 
pierbogen 1" wirkt, ist vorteilhaft einstellbar. Dadurch kann der Unter- 
druck einfach auf das Gewicht des Papierbogens abgestimmt wer- 
den. 

Die Saugtrommel 8 der Einheit 27 ist in einem solchen Abstand zu 
den drehbar angetriebenen Walzen 23, 24 angeordnet, daB die Saug- 
trommel 8 den Papierbogen 1' schon dann erfaBt, wenn er noch zwi- 
schen den beiden Walzen 23, 24 liegt. Dadurch ist ein zuverlassiger 
Transport des Papierbogens 1' bis zum Anschlag an der Querwand 
30 gewahrleistet. 

In der Halte- und Fuhrungselnheit 27 wird der aufgestellte Papierbo- 
gen 1' durch (nicht dargestellte) Transportrollen senkrecht zu seiner 
durch die Saugtrommel 8 bestimmten Zufuhrrichtung in Transportrich- 
tung 34 weitertransportiert (Fig. 1). In der beschriebenen Weise er- 
folgt vorteilhaft die Abschaltung des Unterdruckes der Saugtrommel 
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8, wenn der Papierbogen 1' von den Transportrollen erfaBt wird, wo- 
zu der (nicht dargestellte) Sensor herangezogen wird, der den zuge- 
fiihrten Papierbogen in der Einheit 27 erkennt und die Abschaltung 
des Unterdruckes bewirkt. 

Der liochgestellte Papierbogen 1' wird durcli die (nicht dargestellten) 
Transportrollen zwischen zwei Walzen 35, 36 gefuhrt, die urn vertika- 
le Achsen drehbar angetrieben sind und den Papierbogen 1' einer 
zweiten Leimauftrageinheit 37 zufuhren. Auf den aufgerichteten Pa- 
pierbogen r werden in der Leimauftrageinheit 37 die Leimspuren 38 
und 39 (Fig. 8) aufgebracht, die mit geringem Abstand parallel zu den 
beiden Langsrandern des Papierbogens 1' verlaufen. Beide Leimspu- 
ren 38, 39 erstrecken sich von der Schmalseite 21 des Papierbogens 
aus. Die Leimspur 38 ist hierbel wesentlich langer als die , 
gegeniiberliegende und parallel zu ihr verlaufende Leimspur 39. Die 
Lange der beiden Leimspuren 38, 39 richtet sich nach den belm 
Falzen des Papierbogens zur Herstellung des Kuverts entstehenden 
Lappen. 

Nach der Beleimung in der Leimauftragseinheit 37 gelangt der Pa- 
pierbogen r zur Herstellung des Kuverts zwischen zwei vertikale, 
drehbar angetriebene Walzen 40, 41, die den Papierbogen zwischen 
zwei vertikale Seltenwande 42, 43 transportieren. In der diese Sei- 
tenwande aufweisenden Transporteinheit 44 wird der stehende Pa- 
pierbogen 1 ' zu zwei weiteren vertikalen und drehbar angetriebenen 
Walzen 45, 46 transportiert, denen mit geringem Abstand in Trans- 
portrichtung zwei weitere vertikale, drehbar angetriebene Walzen 47, 
48 nachgeordnet sirid. Mit ihnen wird der Papierbogen 1' einer 
Umlenkeinheit 49 zugefuhrt, mit welche.r der Papierbogen 1' etwa urn 
90" in Transportrichtung 50 in ein ^nsertfalzwerk 51 transportiert wird. 
Es hat Walzen 52, 53, vor welche der geleimte Papierbogen 1' 
gestellt wird. 
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Wahrend der Beleimung des fur das Kuvert vorgesehenen Papierbo- 
gens 1' werden die irin Akkumulator i5 satzweise gesammelten Pa- 
pierbogen einem Falzwerk 54 zugefiihrt, mit dem die Papierbogen 1' 
in bekannter Weise auf das Format des herzustellenden Kuverts ge- 
falzt werden. Die gefalzten Papierbogen 1" werden mit Transportrle- 
men 55 oder dergleichen in Riclitung auf das Insertfalzwerk 51 trans 
portiert. Im Bereich neben der Transporteinriclitung 55 konnen Inser- 
tanleger 56 vorgeselien sein, aus denen Inserts 57 quer zur Trans- 
portrichtung der Transportriemen 55 den gefalzten Papierbogen 1" 
zugefuhrt werden. Die Transportriemen 55 transportieren die gefalz- 
ten Papierbogen 1" parallel zum Papierbogen 1', der uber die Trans- 
porteinhelt 44 und die Umlenkeinheit 49 parallel zu den gefalzten Pa 
pierbogen 1 " transportlert wird. 

Im Insertfalzwerk 51 werden der Papierbogen 1', dessen Leimspuren 
18 bis 20, 38, 39 inzwischen getrocknet sind, und die einzukuvertie- 
renden Dokumente 1", 57 zusammengefuhrt. Der Papierbogen 1' 
wird so dem Insertfalzwerk 51 zugefuhrt, daB seine Schmalseiten 21, 
22 stumpfwinklig zur Transportrichtung der Transportriemen 55 lie- 
gen. Im Insertfalzwerk 51 wird dann ein erster.Falz im Papierbogen 1 
hergestellt, wodurch ein dreieckiger Lappen 58 gebildet wird, der 
uber die Dokumente 1", 57 gelegt wird. An der Falzkante 58a liegen 
die Dokumente 1", 57 mit ihrem Langsrand an (Fig. 8). In Fig. 8 ist 
die Lage der Dokumente 1", 57 durch eine punktierte Linie gekenn- 
zeichnet. 

Der Papierbogen I' .wird bel der Ubergabe von der Umlenkeinheit 49 
zum Insertfalzwerk 51 schrag nach unten gefordert, wie Fig. 12 zelgt. 
Der Neigungswinkel Ist so gewahit, daB die Falzkante 58a, langs der 
der Papierbogen 1' im Insertfalzwerk 51 gefaltet wird, die fur den 
Falzvorgang notwendige Lage einnimmt. Die Falzkante 58a liegt 
spitzwinklig zur Langsseite 104 und zur rechtwinklig an diese an- 
schlieBenden Schmalseite 21 des Papierbogens 1". Wie Fig. 12 zeigt, 
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wird der Papierbogen 1 In der Umlenkeinheit 49 aus seiner stehen- 
den vertikalen Lage in die Schraglage umgelenkt. Das Insertfalzwerk 
51 ist mit einem Ansclilag 105 fur den Papierbogen 1' versehen. Der 
Ansclilag 105 hat zwei reclitwinklig zueinander liegende Anschlagtei- 
le 106, 107. Der Papierbogen 1' kommt mit seiner einen Schmalseite 
22 am Ansciilagteil 106 zur Aniage und liegt mit seiner Langsseite 

108 auf dem Anschiagteil 107 auf. Die beiden Anschlagteile 106, 107 
liegen derart schrag in bezug auf den Walzenspalt zwischen den bei- 
den Falzwalzen 52, 53, da6 die Falzkante 58a zwischen den beiden 
Falzwalzen 52, 53 hergesteilt werden kann. 

Den beiden Falzwalzen 52, 53 ist ein Falzschwert 109 vorgeschaltet, 
auf dem die Einlage 1" quer zur Zufuhrrichtung des Papierbogens 1' 
den Falzwalzen 52, 53 zugefuhrt wird. Vorteilhaft ist das Falzschwert 

109 bis in den Bereich zwischen den beiden Falzwalzen 52, 53 ver- 
stellbar. Der dem Walzenspalt zugewandte Rand 107 des Falz- 
schwertes 109 dient zur Unterstiitzung der Falzgenauigkeit, mit der 
der Papierbogen 1 ' zwischen den Falzwalzen 52, 53 ISngs der Falz- 
kante 58a gefalzt wird! Die Einlage 1" wird zusammen mit dem Pa- 
pierbogen 1' gleichzeitig den beiden Falzwalzen 52, 53 zugefuhrt, 
wobei der Papierbogen 1' durch die quer zugefuhrte Einlage 1", un- 
terstutzt durch das Falzschwert 109, in den Walzenspalt zwischen die 
beiden Falzwalzen 52, 53 gedruckt wird, welche den Papierbogen 1' 
erfassen und so den dreieckigen Lappen 58 im Papierbogen 1* fal- 
zen. 

Dem Insertfalzwerk 51 ist ein Diverter 59 nachgeschaltet, mit dem 
falsch zusammengefuhrte Dokumente und Kuverts, ohne daB die Vor- 
richtung gestoppt werden muB, ausgesteuert werden konnen. Da die 
Einlagen 1", 57 und der zur Herstellung des Kuverts verwendete Pa- 
pierbogen 1' in der beschriebenen Welse getrennt bis zum Insert- 
falzwerk 51 transportiert werden, konnen diese Einlagen und der Pa- 
pierbogen r, zum Beispiel uber eine Druckmarke, wie einen Barcode, 
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daraufhin uberwacht werden. daB die Einlagen und der Papierbogen 
1' zusammengehoren. AuBerdem kann uberwacht werden, ob die Ein- 
lage und der Papierbogen zur Herstellung der Briefsendung uber- 
haupt vorhanden sind. Zur Uberwachung l<6nnen Sensoren, wie Fo- 
tozellen, verwendet werden. Melden sie einen Fehler, wird die ent- 
sprechende EInlage 1", 57 und/oder der Papierbogen 1' vorzugswei- 
se nach oben abgelenkt, walirend die ordnungsgemaB zusammenge- 
fulirten Einlagen und Papierbogen auf eine Transporteinriciitung 60 
gelangen. Die nach oben abgelenkten, im Berelch oberhaib dieser 
Transporteinrichtung 60 transportierten ausgesonderten Einlagen 
und/oder Papierbogen werden aus der Vorrichtung herausgefuhrt. 

Die Transporteinrichtung 60 hat zwei parallel zueinander liegende, 
endlos umlaufende Saugbander 61, 62 (Fig. 1 und 7), die uber ihre 
Lange mit Offnungen 63, 64 versehen sind. Im Ausfuhrungsbeispiel 
liegen diese Offnungen 63, 64 mit geringem Abstand hintereinander 
in halber Breite der Saugbander 61 , 62. Uber die Offnungen 63, 64 
kann der Unterdruck auf den auf ihm aufliegenden Papierbogen 1' 
wirken, der dadurch zuverlassig zusammen mit der EInlage 1", 57. 
und dem umgelegten Lappen 58 transportlert wird. Wie Fig. 1 zeigt, 
ragt der Papierbogen 1 ' seitlich iiber die beiden Saugbander 61 , 62. 
Die uberstehenden seitlichen Lappen 65, 66 des Papierbogens 1' 
werden mit einer nachfolgenden Falzeinheit 67 umgelegt. Die Falz- 
einheit 67 hat zwei entgegen Zufuhrrichtung gerichtete und divergie- 
rend verlaufende Fliigel 68, 69 (Fig. 1), mit.denen die seitlichen Lap- 
pen 65, 66 hochgestellt werden. Im AnschluB an diese Fliigel 68, 69 
ist die Falzeinheit 67 mit frei drehbaren Bugelrollen 70, 71 (Fig. 1 und 
7) versehen, die sich mit geringem Abstand im Bereich oberhaib der 
Saugbander 61, 62 befinden und quer zur Transportrichtung der 
Saugbander in Richtung der eingezeichneten Doppelpfeile 72, 73 
verstellbar sind. Sobald die hochgestellten seitlichen Lappen 65, 66 
des Papierbogens 1' in den Bereich der Bugelrollen 70, 71 gelangen, 
werden diese in Richtung zueinander verstellt, wodurch die Lappen 
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65, 66 umgeiegt werden. Die Falzkanten 74, 75 liegen, in Draufsicht 
auf die Transporteinrichtung 60 geselnen, mit geringem Abstand ne- 
ben dem jeweils benachbarten Saugband 61, 62. Die Dreliaclisen der 
Bugelrollen 70, 71 liegen parallel zur Forderrichtung der SaugbSnder 
61, 62. Im Bereich oberhalb der Transportbahn 1st die Falzeinheit 67 
mit einem Niederhalter 101 versehen, der den Papierbogen 1' und die 
darauf befindliche Einlage 1", 57 beim Falzvorgang sichert. Die in 
Forderrichtung sicli erstreckenden Langsrander 102, 103 des blech- 
formigen Niederhalters 101 erieichtern den Falzvorgang beim Umle- 
gen der seitlichen Lappen 65, 66, da die Lappen langs dieser Rander 
102, 103 gefalzt werden. Um unterschiedliclie Kuvertformate herstel- 
len zu konnen, 1st der Niederhalter 101 vorzugsweise so einstellbar, 
daB der Abstand zwischen den Langsrandern 102, 103 ver&ndert 
werden kann. 

In Transportriohtung der Saugbander 61, 62 liinter der Falzeinheit 67 
ist eine Heizeinheit 76 vorgesehen, in der sich Heizstempel 77, 78 
(Fig. 1) befinden. Sie werden auf die einander Ciberlappenden Rand- 
bereiche der gefalzten Lappen 58, 65, 66 gelegt. In diesem Bereich 
liegen die gefalzten Lappen mit ihren Leimspuren aufeinander. Dutch 
Anwendung von Druck und Hitze werden uber die Heizstempel 77, 78 
die gefalzten Lappen 58, 65, 66 miteinander verklebt. In diesem Sta- 
dium ist nur noch der in Transportriohtung der Saugbander 61 , 62 
nach hinten uberstehende Lappen 79 des Papierbogens 1' ungefalzt. 

Wie Fig. 1 zeigt, sind in der Falzeinheit 67 die Bugelrollen 70, 71 je- 
weils paarweise vorhanden. Die beiden Bugelrollen 70, 71 auf jeder 
Seite der Transporteinrichtung 60 werden unabhangig voneinander in 
Verstellrichtung 72, 73 (Fig. 7) bewegt. Dies hat den Vorteil. daB die 
in Zufiihrrichtung des Papierbogens 1' ersten Bugelrollen 70, 71 nach 
dem Umlegvorgang sofort in ihre Ausgangslage zuruckgefahren wer- 
den konnen, um den nachfolgenden Papierbogen 1' mit den Einlagen 
1", 57 aufzunehmen. Die in Transportriohtung nachfolgenden Bugel- 
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roller) 70, 71 bleiben so lange in Richtung auf die Saugbander 61, 62 
vorgefahren, bis der Paplerbogen 1' mit den umgelegten seitllchen 
Lappen 65, 55 zur Helzeinhelt 76 weitertransportiert worden ist. So- 
mit ist gewalirleistet, daB die seitlichen Lappen 65, 66 des Papierbo- 
gens 1' zuverlassig umgelegt werden, auch wenn die Papierbogen 
mit den Einlagen in rascher Reihenfolge zugefuhrt werden.. 

IVlit der Transporteinriclntung 60 werden die Papierbogen 1' mit den 
nunmehr teilweise einl<uvertierten Einlagen 1", 57 bis zu einem An- 
schlag 80 weitertransportiert (Fig. 1 und 3). Das aus dem Papierbo- 
gen 1' teilweise hergestellte Kuvert wird durch eine Saugtrornmel 81 
gegen den Anschlag 80 gedruckt. Die Saugtrommel 81 ist gleich 
ausgebildet wie die Saugtrommel 8. Die Drehachse der Saugtrommel 
81 liegt seni<recht zur Zufuhrriclitung 32 der Ku verts 1'. Mit einem 
Sensor 31, zum Beispiel einer Fotozelle, wird der Unterdruck von der 
Saugtrommel 81 auf ein Saugband 82 umgeschaltet, sobald das Ku- 
vert 1 ' am Ansclilag 80 zur Aniage kommt. Das Saugband 82 mit den 
Offnungen 26 ist gleich ausgebildet wie die Saugbander 61 , 62. Mix 
dem Saugband 82 wird das Kuvert 1' langs des Anschlages 80 senk- 
recht (Pfeil 33 in Fig. 3) zur Transportrichtung 32 der Transportein- 
richtung 60 zu einer Auslage 83 transportiert. Das Saugband 82 lauft 
endlos um und ist an eine Unterdruckquelle angeschlossen. Uber die 
Schlitze 26 wirkt der Unterdruck auf das zu transportierende Gut. 
Wahrend mit der Saugtrommel 81, deren Drehachse parallel zum An- 
schlag 80 liegt, das Gut gegen den Anschlag transportiert wird, for- 
dert das Saugband 82 das Gut parallel zum Anschlag 80 in Forder- 
richtung 33. Der Papierbogen 1' wird dadurch auf das Saugband 82 
gezogen und ist hierbei bereits ausgerichtet. IVlit dem Saugband 82 
kann der Papierbogen 1' dann um 90" weitertransportiert werden. 
Wie Fig. 3 zeigt, wird der Papierbogen 1' durch die Saugtrommel 81 
in Transportrichtung 32 bis zur Aniage am Anschlag 80 transportiert. 
Infolge des beschriebenen Umschaltens des Unterdruckes von der 
Saugtrommel 81 auf das Saugband 82 wird der Papierbogen 1' dann 



P 6179.0 



- 22 - 



29.08.2001 



senkrecht zur Transportrichtung 32 in Transportrichtung 33 weiter- 
transportiert. Auf dem Saugband 82 kann der Papierbogen 1* nicht 
mehr verschoben werden. Dadurch sind keine aufwendigen und Ian- 
gen Ausrichteinrichtungen mit Ausrichtschienen und Transportkugein 
notwendig. 

Das teilweise geschlossene Kuvert 1' gelangt zunachst zu einer Per- 
foriereinheit 84, mit der am uberstehenden Lappen 79 des Kuverts 
eine Perforierung 85 liergestellt wird, die als Falzkante zum Umlegen 
des Lappens 79 in der nachsten Station verwendet wird. Die Perforie- 
rung 85 verlauft in Transportrichtung des Saugbandes 82 und erlelch- 
tert das spatere Offnen des Kuverts. 

Der Perforiereinheit 84 nachgeschaltet 1st eIne Falzelnhelt 86, die Im 
wesentlichen glelch ausgebildet ist wis die Falzelnhelt 76. Da mit der 
Falzeinhelt 86 nur noch der eine Lappen 79 des Papierbogens 1' um- 
gelegt werden muB, hat die Falzelnhelt 86 nur an einer Seite die bel- 
den frel drehbaren Bugelroilen 87, 88, die senkrecht zur Transport- 
richtung des endlos umlaufenden Saugbandes 82 verstellbar sind. 
AuBerdem ist die Falzeinhelt 86 am EInlaufende mit dem schrag nach 
auBen gerlchteten Flugel 89 versehen, der entgegen Zufuhrrichtung 
des Papierbogens 1' schrag nach auBen gerichtet ist und auf den der 
seitlich uber das Saugband 82 uberstehende Lappen 79 trifft. iVIittels 
des Fliigels 89 wird dieser Lappen 79 beim Transport aufgerichtet 
und gelangt in den Bereich der Bugelroilen 87, 88. Die Im Berelch 
oberhalb des Saugbandes 82 beflndllchen Bugelroilen 87, 88 werden 
in Richtung auf das .Saugband 82 verstellt, wodurch der durch den 
Flugel 89 hochgestellte Lappen 79 umgelegt wird. Die zuvor in der 
Perforiereinheit 84 erzeugte leichte Perforierung 85 erieichtert diesen 
Umlegevorgang. Auch die Falzeinhelt 86 hat vortellhaft die beiden in 
Transportrichtung hintereinander liegenden Bugelroilen 87, 88. Die in 
Zufuhrrichtung erste Bugelrolle 88 kann sofort nach dem Umlegevor- 
gang zuruckgefahren werden, wahrend die nachfolgende Bugelrolle 
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87 in ihrer vorgefahrenen Stellung so lange bleibt, bis das geschlos- 
sene Kuvert zur nachsten Station weitertransportiert worden ist. So- 
mit kann bereits der nachste Papierbogen 1' mit der Einlage zuge- 
fulirt werden, wahrend sich die Bugelrolle 87 noch in ihrer vorgefali- 
renen Lage befindet. 

Der Falzeinheit 86 nachgeschaltet ist eine Heizeinheit 90, die wenig- 
stens einen Heizstempel 91 aufwelst. Er liegt am Rand des umgeleg- 
ten Lappens 79 des Papierbogens 1 an. Der Heizstempel 91 ist ent- 
sprechend dem Verlauf dieses Randes winkelformig ausgebildet. Es 
ist aber auch moglicli, zwei winklig zueinander liegende Heizstempel 
zu verwenden. Der Heizstempel 91 driickt auf die entsprechenden 
Leimspuren und erwarmt diese, wodurch nunmehr das aus dem Pa- 
pierbogen 1' hergestellte Kuvert geschlossen wird. 

AnschlieSend wird das geschlossene Kuvert 1' mit der Einlage der 
Auslage 83 zugefuhrt. Zwischen dem Saugband 82 und der Auslage 
83 kann ein (nicht dargestellter) Diverter vorgesehen sein, mit dem 
sclilecht verschlossene Kuvert ausgesteuert werden konnen. 

Mit der beschriebenen Vorrichtung werden die Einlagen 1", 57 satz- 
weise gesammelt und gleiclizeitig aus einem Papierbogen das zuge- 
horige Kuvert 1' liergestellt. Der zur Herstellung des Kuverts vorge- 
sehiene Papierbogen kann bereits die Anschrift, gegebenenfalls auch 
den Absender und sonstige Angaben tragen. Die Beleimung des Pa- 
pierbogens r erfolgt in zwei Abschnitten mittels der beiden Leimauf- 
tragseinheiten 15 und 37, die sich vor dem Insertfalzwerk 51 befin- 
den. Dadurch kann auf eine aufwendige Schragbeleimung verzichtet 
werden. In den beiden Leimauftragseinheiten 15, 37 wird der Leim 
parallel zu den Seitenranden des Papierbogens 1' aufgebracht (Fig. 
8). Der verwendete Leim ist HeiBleim. 
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Es ist auch moglich, Kaltleim zu verwenden und so auf Heizeinheiten 
zu verzichten. Der Kaltleim kann dann allerdings erst im Ablauf hinter 
dem Insertfalzwerk 51 aufgebracht werden. Der Kaltleim wird auch in 
diesem Fall vorteilhaft in zwei Abschnitten aufgebracht. ZunSchst 
werden die seitlichen Lappen 65, 66 des Papierbogens 1' Im Bereich 
vor der Falzeinheit 67 in einem ersten Abschnitt beleimt. Hier werden 
gemaB Fig. 9 die Leimspuren 20, 39 aufgebracht. Die zweite Belei- 
mung findet im AnschluB nach der Perforierung in der Perforierelnheit 
84 und vor dem Umlegen des Lappens 79 in der Falzeinheit 86 statt. 
Zwischen der Perforiereinheit 84 und der Falzeinheit 86 werden die 
Leimspuren 18, 19, 38 aufgebracht. AnschlieBend wird der so geleim- 
te Lappen 69 in der Falzeinheit 86 umgelegt. 

Zum Auftrag des Kaltleims kommen Mehrfachleimkopfe zum EInsatz, 
die punktformige Leimtropfen in geringen AbstSnden auftragen konr 
nen. Die entsprechenden Auftragdusen kdnnen einzein angesteuert 
werden. Bei Verwendung derartiger Mehrfachleimkdpfe Ist auch ein 
schrager Leimauftrag moglich, d.h. die Leimspuren konnen auch 
schrSg zu den Seitenrandern des Papierbogens 1' verlaufen, indem 
die entsprechenden Auftragdusen geschlossen bzw. geoffnet werden. 
Die Leimspuren 18 bis 20, 38, 39 konnen in diesem Fall mit einer 
einzigen Leimstation aufgebracht werden. 

Die Transporteinrichtung 93 mit den abgeflachten Transportwalzen 
94 (Fig. 4 bis 6) kann in der Vorrichtung uberall dort eingesetzt wer- 
den, wo die Transportrichtung der Papierbogen geandert werden 
mu6, vorzugsweise urn 90°. So kann eine solche Transporteinrich- 
tung auch im Bereich des Anschlages 80 vorgesehen sein, an dem 
das teilweise geschlossene Kuvert 1' nach dem Durchlauf durch die 
Heizeinheit 76 zur Aniage gebracht wird, Oder im Bereich der.Halte- 
und Fuhrungseinheit 27. 
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Mit den beschriebenen Saugtrommein 8, 81 konnen gefalzte oder un- 
gefalzte Papierbogen 1' mit oder ohne Einlage 1", 57 transportiert 
werden. Die Papierbogen 1' konnen auch aus Kunststoff, Karton und 
dergleiclien bestehen. 




Mathias Bauerle GmbH 
Gewerbehallestr. 7-11 
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781 12 St. Georgen 



29. August 2001 



Anspruche 



2. 




3. 



Vorrichtung zum Einkuvertieren von Einlagen in eine Umhullung, 
mit mindestens einem Feeder, wenigstens einer Transporteinheit 
fur das zu transportierende Gut und mit wenigstens einer Klebe- 
mittel-Station, die mindestens eine Auftrageinheit aufweist, mit 
der Klebemittel auf das zur Herstellung der Umhullung vorgese- 
hene Gut aufgebracht wird, aus dem ohne Verschnitt die Umhul- 
lung herstellbar ist, 

dadurch gekennzeichnet, daB die Auftrageinheit (16, 17) wah- 
rend des Klebemittelauftrages ortsfest angeordnet ist. 

Vorrichtung nach Anspruch 1, 

dadurch gekennzeichnet, daB die Auftrageinheit (16, 17) im Be- 
reich des in Transportrichtung sich erstreckenden Randes (21, 
22) des Gutes (1') angeordnet ist. 

Vorrichtung nach Anspruch 1 Oder 2, 

dadurch gekennzeichnet, daB die Klebemittel-Station (15) zwei 
Auftrageinheiten (16, 17) aufweist. 

Vorrichtung nach Anspruch 3, 

dadurch gekennzeichnet, daB beide Auftrageinheiten (16, 17) im 
Bereich der in Transportrichtung sich erstreckenden Rander (21, 
22) des Gutes (1') angeordnet sind. 



P 6179.0 



- 2 - 



29.08.2001 



5. Vorrichtung nach einem der Anspruche 1 bis 4, 

dadurch gekennzeichnet, daB zwei Klebemittel-Stationen (15, 37) 
vorgesehen sind, die winklig versetzt zueinander angeordnet 
sind, bezogen auf die Transportrichtung des Gutes (1'). 

6. Vorrichtung nach Anspruch 5, 

dadurch gekennzeichnet, daB zwischen beiden Klebemittel- 
Stationen (15, 37) eine Aufrichteinheit (27) vorgesehen ist, die 
das Gut (1') beim Obergang von der einen zur anderen Klebemit- 
tel-Station (15, 37) aufstellt. 

7. Vorrichtung nach einem der Anspruche 1 bis 6, 

dadurch gekennzeichnet, daB die Klebemittel-Station (15, 37) im 
Transportweg des Gutes (1 ') vor einem Insertfalzwerk (51) ange- 
ordnet ist. 

8. Vorrichtung nach einem der Anspruche 1 bis 7, 

dadurch gekennzeichnet, dal3 die Klebemittel-Station (15, 37) fiir 
. HeiBklebemittel vorgesehen ist. 

9. Vorrichtung nach einem der Anspruche 1 bis 8, 

dadurch gekennzeichnet, daB die Klebemittel-Station (15, 37) in 
einem Nebenweg zum Transportweg der Einlagen (1", 57) liegt. 

10. Vorrichtung nach einem der Anspruche 1 bis 4, 

dadurch gekennzeichnet, daB die Klebemittel-Station (15, 37) in 
Transportrichtung des Gutes (1') hinter dem Insertfalzwerk (51) 
angeordnet ist. 

11. Vorrichtung nach Anspruch 10, 

dadurch gekennzeichnet, daB die Klebemittel-Station (15, 37) fur 
Kaltklebemittel vorgesehen ist. 
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12. Vorrichtung, insbesondere nach einem der Anspruche 1 bis 11, 
dadurch gekennzeichnet, dafi Im Transportweg des zu transpor- 
tierenden Gutes (1, 1', 1", 57) wenigstens eine Saugtrommel (8, 
81) vorgesehen ist, die das Gut In Richtung auf einen Ansclilag 
(6, 80) transportiert. 

13. Vorrichtung nach Anspruch 12, 

dadurch gekennzeichnet, da(3 die Saugtrommel (8, 81) an eine 
Unterdruckquelle angeschlossen ist. 

14. Vorrichtung nach Anspruch 12 Oder 13, 

dadurch gekennzeichnet, daB die Saugtrommel (8, 81) In ihrem 
Mantel DurchlaBoffnungen (9) aufweist. 

15. Vorrichtung nach eInem der Anspruche 12 bis 14, 

dadurch gekennzeichnet, daB der iVIantel der Saugtrommel (8, 
81) mit einem Reibbelag versehen Ist. 

16. Vorrichtung nach einem der Anspruche 12 bis 15, 

dadurch gekennzeichnet, daB im Bereich der Saugtrommel (8, 
81) wenigstens ein Sensor (31) vorgesehen ist, der im Trans- 
portweg des Gutes (1, 1', 1", 57) liegt. 

17. Vorrichtung nach Anspruch 16, 

dadurch gekennzeichnet, daB der Sensor (31) den Antrieb von 
der Saugtrommel (8, 81) auf eine Transporteinrichtung (82. 93) 
umschaltet. 

18. Vorrichtung nach Anspruch 17, 

dadurch gekennzeichnet, daB die Forderrlchtung (33, 99) der 
Transporteinrichtung (82, 93) senkrecht zur Forderrlchtung (32, 
97) der Saugtrommel (8, 81) liegt. 
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19. Vorrichtung nach Anspruch 17 oder 18, 

dadurch gekennzeichnet, daB die Transporteinrichtung durch 
wenigstens ein Saugband (82) gebildet ist. 

20. Vorrichtung nach Anspruch 19, 

dadurch. gekennzeichnet, da(3 das Saugband (82) endlos umlau- 
fend angetrieben ist. 

21 . Vorrichtung nach Anspruch 19 oder 20, 

dadurch gekennzeichnet, daB das Saugband (82) nnit Offnungen 
(26) versehen ist. 

22. Vorrichtung nach einem der Anspruche 19 bis 21, 

dadurch gekennzeichnet, daB. das Saugband (82) an eine Unter- 
druckquelle angeschlossen ist. 

23. Vorrichtung, insbesondere nach einem der Anspruche 1 bis 22, 
dadurch gekennzeichnet, daB die Vorrichtung wenigstens eine 
Umienkeinheit (93) aufweist, mit der die Transportrlchtung des 
Gates veranderbar ist. 

24. Vorrichtung nach Anspruch 23, 

dadurch gekennzeichnet, daB die Umienkeinheit (93) wenigstens 
ein Walzenpaar (94) aufweist, dessen Walzen gegensinnig 
antreibbar sind. 

25. Vorrichtung naqh Anspruch 24, 

dadurch gekennzeichnet, daB die Drehachsen (100) der Walzen 
(94) in Zufuhrrichtung (99) des Gutes (1, V, 1", 57) liegen. 

26. Vorrichtung nach Anspruch 24 oder 25, 

dadurch gekennzeichnet, daB die Walzen (94) eine abgeflachte 
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Seite (95) haben. 

27. Vorrichtung nach Anspruch 26, 

dadurch gekennzeichnet, daB die Walzen (94) in einer 
Ausgangslage mit ilnren abgeflachten, vorzugsweise parallel 
zueinander liegenden Seiten (94) einen Freiraum (96) 
begrenzen, in den das Ggt (1*. 1", 57) in Zufuhrrichtung (99) 
eingreift. 

28. Vorrichtung nach einem der Anspruche 24 bis 27, 

dadurch gekennzeichnet, daB die Drehachsen (100) der Walzen 
(94) senkrecht zu einem Anschlag (6) fur das Gut (1', 1", 57) lie- 
gen. 

29. Vorrichtung nach einem der Anspruche 24 bis 28, 

dadurch gekennzeichnet, daB die Drehachsen (100) der Walzen 
(94) in einer senkrecht zu ihrer Transportrichtung (99) verlaufen- 
den Ebene liegen. 

30. Vorrichtung, insbesondere nach einem der Anspruche 1 bis 29, 
dadurch gekennzeichnet, daB die Vorrichtung mit wenigstens ei- 
ner Falzeinheit (67, 86) verseheh ist, die wenigstens ein Falz- 
element (70, 71; 87, 88) aufweist, das quer zur Transportrichtung 
des Gutes verstellbar ist. 

31. Vorrichtung nach Anspruch 30, 

dadurch gekennzeichnet, daB das Falzelement (70. 71; 87, 88) 
eine Rolle ist, die um eine in Transportrichtung des Gutes (1', 1", 
57) liegende Achse drehbar ist. 

32. Vorrichtung nach Anspruch 30 Oder 31, 

dadurch gekennzeichnet, daB das Falzelement (70, 71 ; 87, 88) 
im Bereich oberhalb einer Transportbahn fiir das Gut vorgesehen 
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ist. 

33. Vorrichtung nach einem der Anspruche 30 bis 32, 

dadurch gekennzeichnet, daB die Falzeinheit (67, 86) In Trans- 
portrichtung des Gutes (V, 1", 57) zwel hintereinander liegende 
Falzelemente (70, 71; 87. 88) aufweist. 

34. Vorrichtung nach Anspruch 33, 

dadurch gekennzeichnet, daB die beiden Falzelemente (70, 71; 
87, 88) unabhangig voneinander quer zur Transportrichtung des 
Gutes (r, 1", 57) verstelibar sind. 

35. Vorrichtung nach einem der Anspruche 30 bis 34, 

dadurch gekennzeichnet, daB das Falzelement (70, 71; 87, 88) in 
Transportrichtung des Gutes (1', 1", 57) hinter einem Aufsteller 
(68, 69; 89) liegt, der im Bewegungsweg von seitlich uberstehen- 
den Lappen (65, 66; 79) des Gutes (V) angeordnet ist. 

36. Vorrichtung nach Anspruch 35, 

dadurch gekennzeichnet, daB der Aufsteller (68, 69; 89) flugelar- 
tig ausgebildet ist. 

37. Vorrichtung nach Anspruch 35 Oder 36, 

dadurch gekennzeichnet, daB der Aufsteller (68, 69; 89) sich 
entgegengesetzt zur Transportrichtung^des Gutes (1\ 1", 57) 
schrag nach auBen erstreckt. 

38. Vorrichtung nach einem der Anspruche 35 bis 37, 

dadurch gekennzeichnet, daB der Aufsteller (68, 69; 89) stehend 
angeordnet ist. 

39. Vorrichtung nach einem der Anspruche 7 bis 38, 

dadurch gekennzeichnet, daB das Insertfalzwerk (51) zwei Falz- 
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walzen (52, 53) aufweist. 

40. Vorrichtung nach Anspruch 39, 

dadurch gekennzeichnet, daB den Falzwalzen (52, 53) ein Falz- 
schwert (106) vorgeschaltet ist. 

41. Vorrichtung nach Anspruch 40, 

dadurch gekennzeichnet, daB das Falzschwert (106) in Richtung 
auf den Walzenspalt zwischen den Falzwalzen (52, 53) verstell- 
bar ist. 



42. Vorrichtung nach Anspruch 40 Oder 41, 

dadurch gekennzeichnet, da auf dem Falzschwert (106) das ein- 
zukuvertierende Gut (1", 57) zufuhrbar ist. 

43. Vorrichtung nach einem der Anspruche 7 bis 42, 

dadurch gekennzeichnet, daB das einzukuvertlerende Gut (1", 
57) und das zur Umhullung einzusetzende Gut (1') quer zueinan- 
der dem Insertfalzwerk (51) zufuhrbar sind. 

44. Vorrichtung nach einem der Anspruche 7 bis 43, 



schlag (102) fur das zur Umhullung einzusetzende Gut (1') auf- 
weist. 





dadurch gekennzeichnet, daB das Insertfalzwerk (51) einen An- 
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